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304

Grade 304 is the most widely used stainless steel
with good resistance to atmospheric corrosion.
This grage has excellent workability, weldability
and impact strength. It is sometimes known as
18/8 stainless steel, since it contains 18%
chromium and 8% nickel. It is suitable for use in a
variety of instrumets, in fact it is the most common
stainless steel, and about 60% of all stainless
steel used in the world is grade 304.

410

Grade 410 is the basic, general purpose
martensitic stainless steel that is used for highly
stressed parts and provides good corrosion
resistance plus high strength and hardness.
Alloy 410 contains a minimum of 11.5%
chromium which is just sufficient enough to
demonstrate corrosion resistance properties in
mild atmospheres, steam, and many mild
chemical environments. It is a general purpose
grade that is often supplied in the hardened but
still machineable condition for applications
where high strength and moderate heat and
corrosion resistance are required. Alloy 410
displays maximum corrosion resistance when
it's been hardened, tempered, and then
polished.

MDMS PROCESS BASED ON TRADITION,

Types of Stainless Steel

302

Grade 302 is an austenitic chromium-nickel
stainless steel. Type 302 is a higher carbon,
earlier version of Type 304 stainless steel, and
many 302 applications have switched to Type

304 with the improvements in melting technology.

Type 302 is non-magnetic.

420

Grade 420 is a martensitic stainless steel that
provides good corrosion resistance similar to
410 plus increased strength and hardness. It is
magnetic in both the annealed and hardened
conditions. Maximum corrosion resistance is
attained only in the fully hardened condition.
APPLICATIONS

Surgical & Dental instruments.
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316L

Grade 316L is an austenitic chromium-nickel
steel with low carbon content. It has good
corrosion resistance to most chemicals and a
high creep strength at elevated temperatures.
The low carbon content reduces the possibility of
corrosion in medical instruments.

440

Grade 440 stainless steels are high carbon
steels, which attain the highest hardness, wear
resistance and strength of all stainless steel
grades after heat treatment.

Applications

Grade 440 stainless steels find applications in
the following:

Chisels

Medical & Surgical equipments.

EXPERIENCE AND STATE-OF-THE-ART TECHNOLOGY

CNC Milling Machine

CNC Lathe Machine

CNC Wire Cut EDM
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Syringe Syringe

Syringe Gun
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DISSECTING FORCEPS
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Dressing MNarrow Dressing Tissue Narrow
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MIRRORS & HANDLES

Magnifying
16-104

Magnifying
16-103

Magnifying
16-106

Mirror
Handle
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Hollow
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Handle
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16-354 16-355 16-356

ROUX 17,0 cm MINNESOTA 16,0 cm BUCHWALD 18,0 cm

16-357 16-358

WIEDER FARABEUF 12,0 cm STERNBERG 16,0 cm
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16-360

DENHART 13,0 cm

16-361
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ORINGER

16-362

16-363

Retractor 23,0 cm

DOYEM-MOLT 12,0 cm

16-364

Retractor 15,0 cm
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SCHAFER MIDDELDORPF

16-370 16.372

Shasp Blunt

16,0 cm 4 16,0 cm 16,0 cm 18,0 cmi

SENN-GREEN MULLER-SENN MULLER GILLIES
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16-379

SPINA MASALIS

LANGENBECK 22,0 cm

16-382

18 cm, & 2 mm

16-383

18 cm, & 3 mm

16-384

EOWDLER-HENRY'S FRAZIER COGSWELL
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16-236 16-237

LUER,17 cm LUER
FRIEDMANN
16.cm

16-239 16-240

BLUMENTHAL |BLUMEMTHAL
14.5 cm 14 5 cmi
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16-611 Rubber dam holder

16-610 IVORY

16 cm
16-612. AINSWORTH

17 cm

16-613 FORCEPS 16-614 STOKE 16615 BREWER
18 cm 17 cm 18 cm
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STERILIZING:

CAUTION:

Please read all information contained in this insert.
Incorrect handling and care as well as misuse can lead
to premature wear of surgical/dental instruments.
Instruments must be handled with the greatest care
when being transported, cleaned, sterilized and stored.
This is especially true for blades, fine points and other
fragile areas. All persons using this device should have
knowledge in the use and handling of surgical
instruments, accessories and related equipment.

INITIALUSE OF NEW INSTRUMENTS:

Please read all information contained in this
insert. Incorrect handling and care as well as
misuse can lead to premature wear of
surgical/dental instruments. Instruments must be
handled with the greatest care when being
transported, cleaned, sterilized and stored. This
is especially true for blades, fine points and other
fragile areas. All persons using this device should
have knowledge in the use and handling of
surgical instruments, accessories and related
equipment.

ESTERILIZACION:

INTRODUCCION :Respetar los protocolos
establecidos, por ejemplo las mejores practicas
para el reprocesamiento de instrumentos, es un
aspecto

importante de la atencion médica moderna ya
que reduce el riesgo de infeccion en los
pacientes. El objetivo de este articulo es
proporcionar una vision general de los seis (6)
pasos recomendados para el reprocesamiento,
limpieza, inspeccion, empaque,

esterilizacion, almacenamiento estéril y control
de calidad de los instrumentos médicos.

PASO 1: LIMPIEZA:

El método mas comun para la limpieza de
instrumentos es la limpieza manual. Una de las
grandes ventajas de la limpieza manual es

su flexibilidad, ya que permite la limpieza de
cualquier tipo de instrumento. Las desventajas
son que el nivel de limpieza de los

instrumentos puede variar entre los empleados y
estos corren el riesgo de exponerse a
infecciones ya que estan en contacto con
instrumentos contaminados. Por estas razones,
es importante que las instalaciones de servicios
médicos establezcan protocolos para

la limpieza de instrumentos y obliguen a sus
empleados a utilizar equipos de proteccion
personal (EPP) adecuados al trabajar con
objetos contaminados.

Los procedimientos recomendados para la
limpieza manual son, primero, sumergir el
instrumento en agua tibia o en una solucién
detergente durante por lo menos 10 minutos.
Este paso suaviza y afloja la mayor parte de la
suciedad que pueda haberse secado en

el instrumento entre su uso y el comienzo de la
limpieza. La duracion de la inmersion dependera
delasuciedad delinstrumentoy

del tiempo en que se haya dejado secar dicha
suciedad.

El primer paso y el mas importante en el
reprocesamiento de instrumentos es la limpieza,
ya que, tal como han mostrado diversos

estudios [Alfa, 1998], los instrumentos sucios no
pueden esterilizarse de manera eficaz. Esto se
debe a que la suciedad protege alas

bacterias y virus de la acciéon del agente de
esterilizacion. De esta manera, las bacterias y
virus pueden sobrevivir al proceso de
esterilizacion infectar al siguiente paciente.

CAREFULLY:

examine each instrument before use. Never
use a damaged instrument. Every instrument
must be cleaned and sterilizedprior to its initial
use as well as all subsequent uses. Ultrasonic
cleaning is recommended. Distilled water must
be used if demineralization and filtration of the
water supply is not achieved prior to the final
connection or outlet used to supply water for
theultrasonic cleaning unit. The chlorine in tap
water is a major contributing factor for pitting
and corrosion on instruments. It is important to
strictly adhere to the manufacturer’s
instructions regarding the concentration of
cleaning solution, time and frequency. After the
ultrasonic cycle, rinse thoroughly and
completely dry the instruments. Instruments
that are in sterilization trays need to beremoved
and completely dried, as well as the sterilization
tray itself. Not completely drying the
instruments prior to autoclavingcauses spotting
on the instruments. Cleaning and rinsing must
take place after each use for best results.
Failure to clean properlymay result in adherent
particles or dried proteins that may resist
cleaning and complicate future sterilization.
Enzymatic cleanersshould also be used to
remove protein deposits.

PASO 2: INSPECCION:

Es necesario inspeccionar que cada instrumento
esté limpio y funcional. Los instrumentos
dafados deben remplazarse y aquellos que
presenten suciedad visible o residuos deben
volver a limpiarse. Nunca limpie un instrumento
sucio en una zona limpia a menos que esté
utilizando el EPP adecuado. La accién de limpiar
puede provocar la contaminacion cruzada de
otros instrumentos y superficies de trabajo. Nota
especial:La pérdida de flexibilidad de los
instrumentos articulados puede ser signo de una
limpieza inadecuada.

PASO 3: EMPAQUETADO:

El empaquetado estéril, es decir en bolsas,
envoltorios o contenedores rigidos, sirve para
mantener la esterilidad de los instrumentos
procesados y permite una apertura asépticaen el
punto de uso. El empaquetado debe realizarse
en un area limpia, utilizando materiales
aprobados, bolsas, envoltorios o contenedores
rigidos.

PASO 3: EMPAQUETADO:

El empaquetado estéril, es decir en bolsas,
envoltorios o contenedores rigidos, sirve para
mantener la esterilidad de los instrumentos
procesados y permite una apertura aséptica en el
punto de uso. El empaquetado debe realizarse
en un area limpia, utilizando materiales
aprobados, bolsas, envoltorios o contenedores
rigidos.
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AUTOCLAVE: the instruments. Again, Distilled
water must be used if demineralization and
filtration of the water supply is not achieved prior
to the final connection or outlet used to supply
water for the sterilizer. Tap water causes
corrosion which will lead to rust. As with the
ultrasonic, closely follow the manufacturer’s
instructions regarding operation and loading as
well as sterilization timespecifications.

STANDARD AUTOCLAVE CYCLE: Steam
sterilize at 270°F (132°C) for 15 minutes. Other
time and steam temperature cycles may also be
used. However, user must validate any deviation
from the recommended time and temperature.
(Note: Contact the manufacturer of your steam
autoclave to confirm appropriate temperatures
and sterilization times.) Do not exceed 280°
F(137°C) Hinged instruments must be cleaned,
sterilized and stored in the open position. Cold
sterilization is notrecommended. The harsh
chemical solutions used in cold sterilization can
cause corrosion problems with the instruments.

PASO 4: ESTERILIZACION

La esterilizacion al vapor es el procedimiento de
esterilizacion de instrumentos, bandejas y
casetes mas utilizado. Segunlos CDC, el

vapor bajo presion es el procedimiento ideal, ya
que se considera seguro, rapido y rentable para
los centros de atencién médica. Los
esterilizadores a vapor estan disponibles en
diferentes tamaros y sus ciclos de esterilizacion
pueden variar dependiendo del fabricante. El
ciclo especifico de cada esterilizador puede
encontrarse en el manual. Los siguientes son
ejemplos de los parametros estandar de los
ciclos (AAMI ST79, AORN) para instrumentos
empacados.

Gravedad — exposicion a 132°C/270°F durante
15 minutos y 15—-30 minutos de secado

Eliminaciéon dinamica de aire — exposicion a
132°C/270°F durante 4 minutos y 20-30 minutos
de secado

Gravedad — exposicion a 121°C/250°F durante
30 minutos y 15-30 minutos de secado
Gravedad — exposicion a 135°C/275°F durante
10 minutos y 30 minutos de secado

Eliminacion dinamica de aire — exposicion a
132°C/275°F durante 3 minutos y 16 minutos de
secado

Otros procedimientos de esterilizacion
disponibles en el mercado incluyen: vapor
quimico, calor seco, 6xido de etileno, vapor de
peroxido de hidrégeno y ozono. Si bien cada uno
de estos procedimientos presenta tanto ventajas
como desventajas, la eleccion del

proceso de esterilizacion de cada organizacion
de atencién de la salud dependera del fabricante
de sus instrumentos y de sus

instrucciones de uso. El procedimiento de
esterilizacién elegido debe ofrecer una
esterilizacion eficaz y ser seguro para el
paciente.

OTHER FACTORS: to
remember: -Do not use
corrosive cleaning agents
(i.e.bleach). Cleaning
solutions and rinses should be
at or near a neutral pH (7.0).
Do notuse abrasive cleaners.
-Only a soft bristle brush
should be used.Check and
retighten any fittings that might
have vibrated loose during the
ultrasonic cycle.-Lubricate
hinged instruments with
paraffin oil after cleaning and
before sterilization. -
Instruments that have locking
mechanisms (i.e. Needle
holders, Scissors,Hemostats)
must be cleaned, sterilized
and stored with the locks in
open position. Sterilizing in the
locked position can cause the
box lock or tips to fracture.-
Following these instructions
will greatly increase the life
span and functionality of these
fine hand crafted instruments.

PASO 5:
ALMACENAMIENTO
ESTERIL:

Los paquetes estériles deben
almacenarse de tal forma que
se reduzca el riesgo de
contaminacion, es decir en un
lugar limpio, secoy

con temperatura y transito
controlados. La esterilidad del
instrumental depende de
ocurrencias especificas y el
material se considera

estéril a menos que los
empagques se hayan abierto o
dafado. Por ello, es
importante que los paquetes
esterilizados se manipulen
con

cuidado evitando arrastrarlos,
aplastarlos, doblarlos,
comprimirlos o perforarlos.
Durante el transporte deben
protegerse de los
contaminantes ambientales.
Antes de usarse, cada
paquete esterilizado debe
inspeccionarse para verificar
suintegridad. Sise

sospecha que el paquete no
responde a las normas de
calidad, no debe utilizarse y
debe reprocesarse. Los
paquetes estériles no

deben abrirse antes de llegar
al punto de uso.

PASO 6: CONTROL DE
CALIDAD :
La esterilidad de los
instrumentos procesados
debe controlarse de manera
sistematica.
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